im Bootsbau (Teil 2)

Alte Bootshautechniken vor dem Vergessen bewahren. Ein spezielles Problem aus dem Bereich der leichten
Ruderboote und Kanus ist die Verbindung der Aussenhaut mit den gesigten — nicht eingebogenen - Spanten oder
Bodenwrangen, die, bei geringer Dicke, stellenweise beachtliche Hohen aufweisen kinnen.

Von Jarn Niederlander. Die bevm Bau solcher
Boote mit gesagten Spanten oder Bodenwrangen
regeimalig verwendeten MNigten mit Durchmasser
1.6 Millimeter sind dann 2u Kurz, ebenso die hier
Zum Vorbohren verwendeten Spiralbohrar.

Auf dher Werlt Dinewitser und anderen Spezialisten
wurde dann zum Vorbohran aine Fahrradspeiche
eingesetat, deran gekropfies Ende abgeschnitten
und die aut die notwendige Lange singeRirzt
wurde. An einem Ende wurde eine primitive, laf
felbohrerartige Schneide angearbeitel. Als Nigts
fand ein runder Kupferdraht Verwendueng, dem mit-
tels eines ainfachan, selbst hergestelten Gesenkes
Im Schraubsiock ein Nagelkopi aufgehammernt
wurde und der aut beliebige Lange geschnitten
werden konnfe.

Im engen Vor- und Achterschiffberaich dieser
chianken Boote war haufig kein Platz fir de Mut
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Zung der notwendigen Mietwerkzeuge. Dann wurde
die Spitze des singeschlagenen Nagels Gber sinem
Eisen, meist eine alte Dreikantfzile, umgeschlagen
und in die Planke zuriickgetrieban.

Zuden Besonderheiten der Nletverbindung gehart,
dass durch den Niehvorgang und dem damit ver-
bundenen Stauchen des Schaftes gopen die Wol
bung der Scheibe, die zu verbindenden Holziejle
derart fest aufeinander gepress! werden, dass bei
spielsweise diz sauber gehobelle Landung einer
Hlinkerplanke nicht zusatzlich gedichiat werden
muss, auch wenn dies haufig durch den Auftrag
von Blehweiss, Lack oder PLLDichimasse geschight
Eine weltere Besonderheit ist, dass, wenn der Ma-
gelwopt an der AuBensoite der AuBenhaut sichibar
bleibt und nicht verproppt werden soll, dieser Kopf
mit einer Feile bundig gearbeitet werden muss.
Erst danach wird die Aussenbaut geschiiffen, wabsi

a5 stefs vortedhafter ist, wenn Innen- und AuBen
seite der tertig angepassten Planken schon vor der
Maontage zumindest grob peschliffen wurden. Ver
gisst man diesen Arbeitsschritt, verbieibt spater um
den Magelkopi @ine leichte Erhghung, da hier beim
Schleifen des Kupfers und des weniger harten Hol
zes unterschiediich viel Material abpetragen wird
und eine Fulle von kiginen Beulen aurtickbleibl.
Bejm letzten Schiitt vor der Endlackiening wird hies
regelmalig die michsam aufgetragene Lackschicht
durchgeschiiffen mit allen unangenehmen Folgen
Mit dem oben ganannten Senken der Bohning
kann man vorbeugen und die spatere Arbedt mit
der Feile auf ein Minimum reduziersn

Soll der Magethopt verproppt werden, muss e
Ende des Gegsnhatters tillenartig abgedreht wer-
den, so dass er in das Proppenloch der Planke
passt

Reparaturen

Dia mit Nisten zusammengefigten Bauteile eines
Holrbootes, seien es Klinkerplanken und Spanten
pder Bodenwrarigen, miissen im Zuge von Repa-
raturen hin und wieder ausgetauscht warden. Dann
{asst es sich nicht vermeiden, auch die alten Nie-

tan zu emtfernen. Es scheint naheliegend, in die
sen Fallen die Nietkaple mit Flex oder E-Feilz
abzuschleifen und den vertleibenden Teil das Vier-
kantnagals mit Hammer und Splintreiber soweilt
aus dem Bohrioch zu schlagen, bis der Mageluopf
mit der Zange gepackt und der alte Nagel voll
standig entfernt werden kann, Dabei ist Vorsicht
gebaten. Kupfer erhitzt sich beim Schisifen schnell
bis zur Rotghut und versengt die umgebenden Holz-
fasern. Bobrlocher in Bautelen, die anschliefend
wiedervarwendet werden sollen, werden so un-
brauchbar Dies st der Fall, wenn zum Bespeel
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Planken ausgetauscht werden sollen, die da-
hirter liegenden Spanten aber noch wieder-
verwendet werden konner,

Ahnliches geschieht, wenn die Schelbe zwar
ohne: die schadliche Nebenwirkung des gl
henden Metalls entfernt worden ist, der Na-
gelschaft unter der Schedbe jedoch durch den
Nighvorgang gestauchl wurde, und nun erheb-
lich dicker ist als der Irihere NMenndurchmes-
ser Wird der Rest des Kupfemagels mil der
Tange perapen, weitel cein gestauchtes Ende
das Bohrioch, und ein never Kuplernagel glei-
chen Durchmessers findet keinen festen Halt
mehr, In diesem Fall, aber auch wann das
Bobrlech im Laufe der Jahre durch die Eln-
wirkung von Feuchtigheil und Bewegung der
Bootstelle geweitel wurde, missen Nisten gro-
feren Durchmessers verwendel werden, An-
sonsten hiltt nur eine recht umestandliche
Proredur

Mach Entternen des Nietkoples und der Sches-
be wird der Nagel mit Hammer und Splinttres
ber soweit herausgeschiapan, bis der Nagel
kopf mit der. Zange abeeknipst werden kann:
Dann wird der Nagelschafl i die umgekehrte
Richtumg, also in der Regel nach innan ge-
schiagen und mit der Zange gazogen. So kann
das gestauchte Magelende kelnen Schaden ar-
richten.

Die hier beleuchieten Arbeitsschrifte sind auf
zahlreichen Werften stets bedarfsgerecht ab-
gewandelt und den lokalen Gegebenheitan an-
gepasst worden

Es ware, ganz im Sinne des Grundgadankens
dieser kieinen Serie, arfredlich und wichtig,
wenn sich Fachleute aus dem Leserkreis mil
Erganzungen und Kommentaren zu diesem
Thesra aubern wiirden,

Folge 1 finden Sie in der
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